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Regulacniprvky 6

INOX
GN 200 )

Polohovaci mechanismy

Ocel / Nerezova ocel

SPECIFIKACE
Provedeni z oceli

Typy

» Typ A: regulacni koleCko, ¢ernéno, bez stupnice

« Typ AS: regulacnikolecko, matné chromovany povrch, stupnice s
¢islovanim 0...50, 60

« Typ B: s 1 ovladac( pakou

+ Typ C: se 2 ovlddacimi pakami

Regulacni kole¢ko . y
iy, V5 0 A

Ocel ’{!"'l-'urJ e
- CernénaprotypA/B/C i
» Matné pochromovana pro typ AS

- Stupnice gravirovana laserem, ¢erna

- Referencniryska na polohovacim krouzku
 Drézka
- Tolerance $itky drazky P9
- Otvor K10: DIN 6885-1
- Otvor K12 ... K16: DIN 6885-2

Pevné valcové rukojeti .280 pouze typB /7 C
Plast, duroplast (PF)
barva ¢erna, leskly povrch

Provedeni z nerezové oceli

Typy
« Typ A: bez stupnice
+ Typ AS: se stupnicf s ¢islovanim 0-50, 60
Nerezova ocel AISI 303 NI
« Stupnice pro typ AS

- Gravirovana laserem, ¢erna

- Referencniryska na polohovacim krouzku
 Drézka

- Tolerance $itky drazky P9

- Otvor K10: DIN 6885-1

- Otvor K12 - K 16: DIN 6385-2 L)

/

INFORMACE . s
Polohovaci mechanismy GN 200 nahrazuji a zjednodusuji kompliko- T_ *T o oBre
vané polohovacf a bezpetnostnf mechanismy, jakymi jsou napfiklad T %: Tr ™
zasouvaci paky, zapadkové mechanismy, polohovaci ¢epy a dalsf
zajistovaci prvky. \
Kromé standardni stupnice (Typ AS) Ize dodat regula¢ni kole¢ko coon — 7
s jinym provedenim stupnice. V takovém pfipadé doporucujeme Rozpojent i (\

pouzit matné chromovanou verzi, kterd nabizf lepsi barevny kontrast.

(Proveden( z oceli)

Vice informaci o vzhledu, sméru Cislovani, umisténi ¢isel a sekvenci

Cisel stupnice najdete ve schématu pro krouzky se stupnici na

strédnce "STUPNICE" (viz. strana 594). Polofovaci zakiadna

Vnitini ozubeni hlavice

Pouzdro

NA POPTAVKU oy r@'»”\\\‘:\\ 3
« Stupnice na pranf (viz "STUPNICE") onzests BSOS

Otvor pro hiidel

TECHNICKE INFORMACE
» Funkénfa technické informace (viz. strana’)
« "STUPNICE" (viz. strana 594)

f——dg ——

« Zakladnftolerance ISO (viz. strana A16) Vnéj8i ozubent Primér roztece

zakladny otvordi pro uchyceni

+ Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
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Typ A
8
] PYSS—
| 9
‘ / / 10
S o - x 5 /L‘\ /
% | ‘7/ 1
J N
7\‘>‘ 12
=)
& |
b 5
535 H-—1- TypB/C
¢ ? 14
15
\
+ — 16
=
_c“" oool> \
* Rozpojeni —=| 15° P 17
tahem da
/ nd 18
Referencni ryska pro typ AS 19
*Doplrite pismeno
A AS B c 20
cernéno, bez stupnice  matné chromovany povrch, se stupnici s 1 ovladaci pakou se 2 ovladacimi pakami
GN 200-ST 21
dz H7 P.C Ddsg I3 w 22
é i .C.D. ro
Oznaceni di . ((’)rtz’lvi(:(rou ds da ds upevhovaci grouby I 12 Délka otvoru la Zdvih 52
GN200-44-K10-* 44 K10 33 23 23 33 37 6 31 75 4 309 B
GN 200-44-K12-* 44 K12 33 23 23 33 37 6 31 75 4 300
GN 200-52-K12-* B2 K12 42 26 315 41.8 375 6 315 90 4 505
GN 200-52-K14-* 52 K14 42 26 315 41.8 375 6 315 90 4 494 ©
GN 200-52-K16-* 52 K16 42 26 315 41.8 375 6 315 90 4 455 >
>
*Doplitte pismeno 5
A AS ks
¢ernéno, bez stupnice matné chromovany povrch, se stupnici ©
>
GN 200-NI STAINLESS STEEL é‘)
dz2 H7 de I3 w
Oznaceni di Otvor ds ds P.C.D. @ pro i 12 pélkaotvoru  Zdvih 52
s drazkou upeviovaci Srouby
GN 200-44-K10-*-NlI 44 K10 33 23 33 37 6 31 4 309
GN 200-44-K12-*-NI 44 K12 33 23 33 37 6 31 4 300
GN 200-52-K12-*-NI 52 K12 42 315 41.8 375 6 315 4 505
GN 200-52-K14-*-NI 52 K14 42 315 41.8 375 6 315 4 494
GN 200-52-K16-*-NI 52 K16 42 315 41.8 375 6 315 4 455
Véha pro typ A
Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou m 10/2025 -
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj. ele‘a+Ganter 3
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GN 200 Polohovaci mechanismy 3/3

Funkéni a technické informace

|3 Ryska
Vnitfni ozubeni hlavice ‘

Polohovaci zakladna —=—|W| .
Hlavice -
Drazka

Pouzdro

/
—

>

3 otvory % o
pro Srouby
DIN 7991-M5

Otvor pro hridel

G\
\M‘

dg —~

|
|
|
|
)

Vnéjsi ozubeni pouzdra

Vnéjsi ozubeni Primér roztece
zakladny otvor(i pro uchyceni

Pouziti

Polohovaci mechanismy Ize pouzivat k nastavovani Uhlové polohy hrideld nebo vieten otacenim v krocich po 6° (nebo jejich nasobcich)
a k jejich naslednému zajistovan( proti otocent, kterého je dosahovéno zapadnutim do ozubent.

Oznaceni

Polohovaci mechanismus je nezavisld, uzaviend jednotka se vdemi nastavovacimi a zajistovacimi prvky usporadanymi v co nejmensim
prostoru. Sestdva ze tff hlavnich soucastf:

» Pouzdro je spojeno s hifdelem pomocf licovaného pera / drazky v ndboji nebo pricného koliku.

» Polohovaci krouzek je umistén v pevné poloze; je namontovan na pouzdru a spojen se strojem pomoci 3 Sroubl se zapusténou hlavou
(napt. DIN 7991-M5).

* Ryhovany nabo spojuje pevny polohovacf krouzek a hridel, ktery je nastavitelny.

V zajisténém stavu je vnitfni ozubenf ryhovaného naboje (60 zubl) v sou¢asném zabéru s vnéjsim ozubenim jak pevného polohovaciho
krouzku, tak i pouzdra spojeného s hidelem.

Dalsi informace

PFi 60 zubech je mozné vytvorit nasledujici délenf: 2, 3, 4, 5, 6, 10, 12, 15, 20 nebo 30. Jednoduchy zplisob poskytuje polohovani hiidele
omezené pouze poctem nastaveni, napt. kazdych 120° Pro tento Ucel je polohovaci zdkladna vybavena kolikem, ktery umoziuje nastavent
polohy tehdy, kdyz kolik zapadne do pfislusného vyvrtu pouzdra (viz. pfiklad). Tento vyvrt maze byt vétsi nez kolik, nebot slouzi pouze k
pribliznému nastaven( polohy hridele. Pfesné nastaveni polohy zabezpecuje ozubeni. Pfi nastavovani pomocf vodiciho Sroubu se doporucuje
prifadit stoupanf zavitu, které ¢inf 1,5 mm, standardni stupnici se 60 dilky (typu AS): 1 dilek = 0,025 mm.

Ozubenf zajistuje presnéjsi polohovani bez opotfebeni oproti pouziti jednotlivych kolfkd.

Je-li béhem nastavovani nutno prekondvat velmi vysoky tocivy moment, odjistovani i zajistovani je ztizeno v dusledku malé vile, resp.
v dusledku tfeni v oblastech bokU zubU. V tomto pfipadé se doporucuje pouziti polohovacich pak GN 215.

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
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